Promitnout obrys

Timto makrem se obrysy promitaji pomocilaseru.

Projekéni laser

¢ Pokud neniv programu systému woodWOP k dispozici zadné promitani obrysu, zobrazuji se vSechny obrysy pomocilaseru.

e Je-li v programu systému woodWOP definovano alespon jednou promitani obrysu, zobrazi se pomocilaseru pouze zvolené obrysy

Laserovy nitkovy kfiz

e Zvolené obrysy se projizdéji laserovym nitkovym kfizem
Vybér
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Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametru:

e QObrys, procesni technika

Obrys, procesni technika

—0— P pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod.



l‘g; Y Upozornéni

Pro vybér pocate¢niho bodu stisknéte pomoci kurzoru tlacitko vybéru a na obrazku nebo v seznamu obrys( vyberte
pocatecni bod klepnutim levym tlacitkem mysi.

—o— M Koncovy bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod.
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lx,ﬁ Upozornéni
Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyZ bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce



nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli
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o1 pred

Pomoci tohoto parametru se definuje smér projekce laserového nitkovitého kfize v naprogramovaném sméru obrysu nebo proti sméru
obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, probiha projekce v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, probiha projekce proti naprogramovanému sméru obrysu.
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r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocate¢niho a koncového bodu.



'4‘ | ‘A, Boénice

Osazeni laseru se zadava pomoci strany ve sméru pohledu od naprogramovaného poc¢ate¢niho a koncového bodu.

Jsou k dispozici tfi rezimy:
e Doleva
e Doprava
e Uprostred

1. Vlevo

Osazeni laseru v naprogramovaném sméru doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Osazenilaseru v naprogramovaném sméru doprava.

Oo->

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Uprostred

Zadné osazenilaseru. Laserova projekce na stfedni draze mezi naprogramovanym po&ate&nim a koncovym bodem.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrt H 2 H
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.@. Rozmér naose Z

Definuje udaj hodnoty Z pro laserovou projekci.

fg “  Upozornéni

Uginné pouze pro projekci na horni hranu obrabé&ného dilce.
Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
¢ Absolutni udaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pfictenim k rozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

U laseroveho ukazatele se touto vzdalenosti ur€uje pozitivni posunuti ukazatele k obrysu.

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*



Ph)

Zadani posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se maximalni rychlost posuvu.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize rychlost posuvu k objizdéni obrysu zadat pomoci laseru.

*_ @Cykly

Tento parametr definuje, jak Casto ma obrys projizdét laserovym krizem.

*_; aéisla

Definuje Cislo, které se zobrazi projekénim laserem.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, projekénim laserem se nezobrazi zadné Cislo.

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, projekénim laserem se zobrazi Cislo.



¢ Obrys k umisténi Cisla musi obsahovat minimalné pocatec¢nibod a prvek Cary
e Zvoleny pocate¢ni bod obrysu odpovida poloze zobrazeni Cisla na obrabéném dilci

¢ Orientace zobrazeni ¢isla odpovida vZdy orientaci osy X
lxg - Upozornéni

Cislo se na obrazku v systému woodWOP nezobrazi

Funkce neni podporovana vSemi projek&nimi lasery



